
для полунепрерывного прессования 

электродов из сплавов титана и 

циркония



Реализация проекта проходит в рамках технического перевооружения производства на

площадке АО «Чепецкий механический завод», г. Глазов, Удмуртская республика.

Этапы выполняемых работ:

• Базисный инжиниринг;

• Выдача исходных данных для выполнения АО «ЧМЗ» проектных работ по разделам ЭМ, ЭС,

СС, ЭО, КЖ, АР и т.п.;

• Детальный инжиниринг;

• Изготовление и поставка оборудования;

• Авторский надзор;

• Монтаж, шефмонтаж и ПНР поставляемого оборудования.

Сроки реализации проекта: 2023г. – 2025г. 



В объём проектирования вошли следующие технологические узлы:

• Установка подготовки и подачи шихтовых материалов в зону прессования, которая включает

в себя металлоконструкции, узлы и локальную систему управления;

• Брикетированный пресс усилием 60МН, насосная станция и локальная система управления.

Основная сложность при проектировании оборудования была связана с

привязкой в существующие габариты цеха и компоновкой в общую

технологическую производственную цепочку (ограничения по габаритным
размерам).



Установка подготовки и 

подачи шихтовых материалов 

в зону прессования  

Пресс Брикетировочный

усилием 60 МН

Насосная станция



Ссылка на пресс

https://disk.yandex.ru/i/nPXH1O_FCZDRcw


Траверса верхняя 

Цилиндр главный 

Доска инструментальная

Колонны

Стол загрузки

Бак наполнения

Траверса подвижная

Возвратные цилиндры

Основание



 Диаметры электродов, мм 260, 300, 340

 Длина электрода, мм 2400 … 4000

 Плотность электрода из титана, г/см3 3.8 – 4,1



 Номинальное усилие пресса, МН 60

 Усилие возвратных цилиндров, МН 4,8

 Рабочее давление гидропривода, МПа 32

 Количество рабочих цилиндров 1

 Количество возвратных цилиндров 4

 Температура контейнера °С 200 … 400

 Ход прессующей траверсы, мм 1800

 Скорость рабочего хода мм/с 1… 5

 Скорость холостого хода мм/с 40

 Скорость возвратного хода м м/с 145



Пресс брикетировочный модели Т60МН предназначен для получения электродов из сплавов 

титана, циркония, гафния и ниобия методом полунепрерывного прессования.

Оборудование обеспечивает получение электродов с заданными характеристиками, такими как

диаметр, длина, плотность спрессованного материала.

Пресс оснащен системой подготовки и смешивания шихтовых материалов, а также системой

приема и выгрузки готового электрода.



Прессование отдельных шайб
Полунепрерывный метод прессования 

электродов  

Прессования отдельных шайб или секторов 

достаточно малой длины с последующей их 

сборкой и сваркой в единый электрод 

необходимой длины.

Полунепрерывный метод прессования электродов. 

• Высокая трудоемкость получения электрода.

• Неоднородность структуры за счет соединения

из нескольких частей.

• Низкое качество после первого плавления 

• Получения электрода заданной длины и 

однородного в поперечном сечении.

• Возможность использования после первого 
плавления.





Прессовая установка для получения электродов методом полунепрерывного прессования позволяет

получать электроды с заданными характеристиками плотности и длины с более высокой

производительностью и эффективностью в сравнении со способом получения электродов методом

прессования отдельных шайб и секторов с последующей их сборкой и сваркой.



https://disk.yandex.ru/i/usmdXTYr0257rg


QR-ͦ͒͟

3D анимация пресса брикетировочного усилием 60 МН

https://disk.yandex.ru/i/nPXH1O_FCZDRcw
https://disk.yandex.ru/i/nPXH1O_FCZDRcw

