


КУЗНЕЧНО-ПРЕССОВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ТЯЖПРЕССМАШ-УРАЛ совместно ТЯЖПРЕСМАШ

готов предложить полный комплекс работ по КУЗНЕЧНО-

ПРЕССОВОМУ ОБОРУДОВАНИЮ, от проектирования и

изготовления до реализации проекта под ключ.

В 2019 году создано новое 

инжиниринговое подразделение 

ООО «ТЯЖПРЕССМАШ-

УРАЛ» по направлению 

кузнечно-прессового 

оборудования в г. Екатеринбург. 

Подразделение состоит из 

специалистов ведущих 

предприятий тяжелого 

машиностроения и профильных 

институтов, имеющих богатый 

опыт по проектированию 

кузнечно-прессового 

оборудования. 

Задачи подразделения предоставить Заказчикам полный

комплекс услуг по поставке и модернизации оборудования КПО ,

включающих:

 проведение обследований и составление предварительных

дефектных ведомостей, подготовка заключений о

техническом состоянии КПО;

 подготовка заключений, включающих предложения по

оптимизации и повышению надежности;

 разработки технического проекта и детального инжиниринга

проектов по представленным предложениям;

 реализация проектов с поставкой оборудования, оказания

услуг шефнадзора и пуско-наладки оборудования,

отлаживанию технологических процессов и запуска в

эксплуатацию.



КУЗНЕЧНО-ПРЕССОВОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

 Ковочные прессы усилием до 150 МН

 Прессы штамповочные для объемной усилием до 300 МН

 Прессы штамповочные для листовой штамповки усилием

до 100 МН

 Прессы для безоблойной штамповки (многоплунжерные

прессы)

 Экструзионные прессы усилием от 16 МН до 120 МН

 Специальное гидравлическое прессовое оборудование



КОВОЧНЫЕ  ПРЕССЫ
Предназначены для производства кубиков, валов, цилиндров, обечаек

и других деталей из углеродистых, легированных сталей, сплавов титана

и цветных сплавов на основе алюминия методом свободной ковки из

слитков.

Прессы имеют вертикальную конструкцию с верхним расположением

рабочих цилиндров и с приводом от насосно-аккумуляторных станций.

Возможна реализация прессов с нижним приводом.

Технические характеристики ковочных прессов

Усилие пресса, МН 20 32 40 60 80 150

Количество ступеней 3 3 3 3 3 3

Усилие ступеней, 

МН

1 ступень

2 ступень

3 ступень

7,5

15

22,5

11

22

32

13,3

26,6

40

20

40

60

27,7

55,4

83,1

50

100

150

Открытая высота, мм 3150 3900 4150 4500 6500 8500



ШТАМПОВОЧНЫЕ и ЛИСТОШТАМПОВОЧНЫЕ  ПРЕССЫ
Предназначены для горячей объемной штамповки черных и

цветных металлов.

Штамповочные прессы работают как отдельные агрегаты, так и в

составе автоматизированной линии по штамповке дисков и катков из

алюминиевых сплавов.

Технические характеристики прессов для объемной штамповки

Усилие пресса, МН 30 50 75 100 200

Количество ступеней 2 3 3 3 1

Усилие ступеней, МН

1 ступень

2 ступень

3 ступень

15

30

-

20

30

50

25/8

50

75

35

70

100

-

200

-

Открытая высота, мм 1850 2050 4700 3500 2100

Размеры рабочей 

поверхности стола, мм

1600 ×

2000

2000 ×

3200

2400 ×

3280

1900 ×

5500

2100 ×

2100

Допустимый 

эксцентриситет, мм

150 ×

150

200 ×

200

100 250 100



ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ПРЕССЫ

Этот вид прессов является основным оборудованием цехов по производству прутков, панелей,

труб, профилей и других изделий из цветных сплавов путем прессования (выдавливания).

Прессы усилием от 16МН до мощных прессов усилием 120 МН



Прессовая установка для измельчения блоков губчатого титана 
Вертикальная прессовая установка (ВПУ-1200) для

измельчения блоков губчатого титана предназначена для

измельчения блоков губчатого титана с величиной снимаемого

слоя 15…70 мм.

Вертикальная прессовая установка для измельчения блоков

губчатого титана и технология послойной резки блоков губчатого

титана позволяют получать кусковой губчатый титан высокого

качества с более высокой производительностью и эффективностью,

в сравнении со способами измельчения на куски установками, на

которых применяется крестовой или клиновой нож.

Давление рабочей жидкости, кгс/см2 320

Суммарное усилие рабочих цилиндров, тс 1200

Рабочая жидкость – минеральное масло

Диаметр блока, мм 1500…1700

Длина блока, мм 1500…2500

Масса, т 3…7

Ход, мм 1800

Скорость рабочего хода, мм/сек 20,40,60,80



Пресс брикетировочный усилием 60 МН 
для полунепрерывного прессования электродов 

из сплавов титана и циркония.

Технические характеристики установки:
 Номинальное усилие пресса, МН 60

 Усилие возвратных цилиндров, МН 4,8

 Рабочее давление гидропривода, МПа 32

 Количество рабочих цилиндров 1

 Количество возвратных цилиндров 4

 Температура контейнера °С 200 … 400

 Ход прессующей траверсы, мм 1800

 Скорость рабочего хода мм/с 2… 10

 Скорость холостого хода мм/с 40

 Скорость возвратного хода м м/с 145

 Диаметры электродов, мм 260, 300, 340

 Длина электрода, мм 2400 … 4000

 Плотность электрода из титана, г/см3 3.8 – 4,1



Вертикальная прессовая установка

(ВПУ-1200) для измельчения блоков губчатого титана
Реализованный проект

Маслостанция ВПУ-1200

Пульт управления

Видео работы вертикальной прессовой установки (ВПУ-1200)

https://disk.yandex.ru/i/CnBRvBOukFedKw


Пресс брикетировочный усилием 60 МН (контрольная сборка) 

https://disk.yandex.ru/i/nPXH1O_FCZDRcw
https://disk.yandex.ru/i/usmdXTYr0257rg



